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Figura 7. Seção transversal da membrana (a e b) por microscopia óptica, micrografias da superfície da camada filtrante (c) e da seção transversal da camada 
filtrante (d) obtidas por microscopia eletrônica de varredura.

Figura 8. Micrografias da seção transversal da membrana assimétrica.
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As micrografias acima ilustradas reafirmam a formação da 
camada filtrante da membrana, assim como a espessura apresentada 
pela mesma, atingindo uma média de 43,42 µm para cinco medidas. 
É possível observar a diferente morfologia apresentada por cada 
camada que compõe a membrana assimétrica. O suporte ilustra 
uma morfologia de maior grau de sinterização e a camada filtrante 
morfologia mostra partículas com aspecto de menor grau de 
sinterização.

A Figura 9 apresenta a curva de distribuição de diâmetro de poros 
para a membrana.

Com base na curva referente a distribuição do diâmetro dos poros 
da camada filtrante da membrana assimétrica, observa-se que os 
poros apresentam dimensões na faixa de 0,4 e 0,07 µm com diâmetro 
médio de 0,25 µm e porosidade de 35%, classificando dessa forma 
a membrana obtida para aplicações em processos de separação por 
microfiltração

A Figura 10 apresenta as curvas de fluxo com água dessalinizada 
para a membrana assimétrica, comparando com o resultado do fluxo 
para o suporte.

Com base nas curvas apresentadas, observa-se que o 
comportamento foi semelhante durante toda a análise. Assim como 

ilustrado pelo suporte, a membrana também iniciou a análise com 
fluxo elevado, em torno de 1200 L/h.m2, apresentando uma queda 
brusca devido o tempo de hidratação da mesma, atingindo um 
comportamento estável após os 80 min de análise com o valor de 
90,83 L/h.m2. A camada filtrante de argila da membrana gerou uma 
queda no fluxo, o que é coerente devido ao aumento na espessura 
da membrana final.

4. Conclusões
Baseado nos resultados apresentados conclui-se que o uso 

de matéria-prima natural de baixo custo, a argila, é eficiente para 
produção de membranas cerâmicas assimétricas, substituindo 
materiais mais nobres, como óxidos, permitindo a formação de uma 
fina camada filtrante depositada sobre o suporte poroso utilizado, 
atingindo espessura com média de 43,42 µm, ausente de defeitos 
e homogênea, com classificação para aplicações em processos 
de microfiltração, atingindo fluxo para água dessalinizada de 
90,83 L/h.m2.
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